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Metrikus gépi menetfuro - terel6éles
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvozetek
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Metrikus gépi menetfiro - terel6éles
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvdzetek
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a Mi2 175 110 238 9 7 3 102 .
_ M4 2 110 25 119 3 12 . .
L | J_j‘ M6 2 110 25 12 9 3 14 . .
7 v M8 25 125 30 14 11 3 155 o .
RN M20 25 140 30 16 12 3 175 o .
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Metrikus gépi menetfuro - csavart
Automata acél, Al 6tvozetek
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Metrikus gépi menetfiro - csavart
Automata acél, Al 6tvozetek
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56 5 3,5 2,7 3 25 ° °
63 7 45 3,4 3 3,3 ° °
70 8 6 49 3 4,2 ° °
80 10 6 49 3 5 ° °
90 13 8 6,2 3 6,8 ° °
100 15 10 8 3 8,6 ° °
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Metrikus gépi menetfuro - terel6éles
Acélokra 1100 N/mm?2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz
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M3 05 56 9 35 27 3 25 ° ° °
'p M4 07 63 12 45 34 3 3,3 ° ° °
M5 08 70 13 6 49 3 4,2 ° ° °
M6 1 80 15 6 49 3 5 ° ° °
M8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 ° ° °
M10 15 100 20 10 8 3 8,5 ° ° °

60° B
M DIN DIN Hsselll SO e ﬂ
13 376 6H 356 =

Metrikus gépi menetfuro - terel6éles
Acélokra 1100 N/mmz2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz
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3 2,5 ° °
M4 07 63 12 28 21 3 3,3 ° °
A M5 0,8 70 13 3.5 2,7 3 42 ° °
_NV \ M6 1 80 15 45 34 3 5 ° °
e M8 1,25 90 18 6 49 3 6,8 ° °
M10 15 100 20 7 55 3 8,5 ° °
M12 1,75 110 23 9 7 3 10,2 ° °
M14 2 110 25 11 9 3 12 ° °
M16 2 110 25 12 9 4 14 ° °
M18 25 125 30 14 11 4 15,5 ° °
M20 2,5 140 30 16 12 4 17,5 ° °
M22 2,5 140 30 18 14,5 4 19,5 b °
M24 3 160 36 18 14,5 4 21 O O
M27 3 160 36 20 16 4 24 °
M30 35 180 40 22 18 4 26,5 °
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Metrikus gépi menetfuro - egyenes/csavart
Acélokra 1100 N/mm2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél
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Metrikus gépi menetfuro - egyenes/csavart
Acélokra 1100 N/mm?2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél
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il Mi2 175 110 18 9 7 3 102 . .
M14 2 110 20 11 9 4 12 . .
- M16 2 110 20 12 9 4 14 . .
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(7 vy M20 25 140 25 16 12 4 175 . A
-l M22 25 140 25 18 145 4 19,5 . .
M24 3 160 30 18 145 4 21 . .
M27 3 160 30 20 16 4 24 . .
M30 35 180 35 22 18 4 26,5 . .
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Metrikus gépi menetfuro - csavart
Acélokra 1100 N/mm?2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz
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M6 1 80 10 6 49 3 5 ° ° °
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 ° ° °
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° ° o

60° C
DIN DIN ISO 2
M 362 E Qﬂ{!!
. 2-3

Metrikus gépi menetfuro - csavart
Acélokra 1100 N/mm2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz
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L ‘ J_j‘ M16 2 110 20 12 9 3 14 . .
T v Mi18 25 125 25 14 11 4 155 . .
e M20 25 140 25 16 12 4 175 . .
25 140 25 18 145 4 19,5 . .
3 160 30 18 145 4 21 . .
3 160 30 20 16 4 24 . .
35 180 35 22 18 4 26,5 . .
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Metrikus gépi menetfuro - terel6éles

HegeTools Kereskedelmi

Er6sen 6tvozott es hdkezelt acélokra 1400 N/mmz2-s szakitoszilardsagig
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Metrikus gépi menetfuro - csavart
Er6sen 0tvozott és hékezelt acélokra 1400 N/mm2-s szakitoszila
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M5 0,8 70 13 8 6 49 3 4,2
M6 1 80 15 10 6 49 3 5

M8 1,25 90 18 13 8 6,2 3 6,8
M10 1,5 100 20 15 10 8 3 8,5
M12 1,75 110 23 18 9 7 3 10,2
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Metrikus gépi menetfuro - terel6éles
Aluminiumhoz
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M6 1 80 15 10 6 49 3/3 5

M8 1,25 90 18 13 8 6,2 3/3 6,8
M10 1,5 100 15 10 8 3/3 8,5
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Metrikus gépi menetfuro - csavart
Aluminiumhoz
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08 70 13 8 49 49 3/3 4,2
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1,25 90 18 13 62 62 3/3 6,8
1,5 100 20 15 8 8 3/3 8,5
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Metrikus gépi menetfuro - egyenes/csavart
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvozetek
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Metrikus gépi menetfuro - egyenes/csavart
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvozetek

G6333J
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) G6833J
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T o d1 P 11 IZ dz a z @ m"@ G6333) G6833) G7383)
7YY M25 15 140 26 18 145 4 235 . . .
: M26 15 140 26 18 145 4 245 . . .
M27 2 140 26 20 16 4 25 . . .
M27 15 140 26 20 16 4 255 . . .
M27 1 140 26 20 16 4 26 . . .
M28 2 140 26 20 16 4 26 . . .
M28 15 140 26 20 16 4 26,5 . . .
M30 2 150 28 22 18 4 28 . . .
M30 15 150 28 22 18 4 285 . . .
M30 1 150 28 22 18 4 29 . . .
M32 15 150 28 22 18 4 30,5 . . .
M33 2 160 30 25 20 4 31 . . .
M33 15 160 30 25 20 4 315 . . .
M34 15 170 30 28 22 4 32,5 .
M35 15 170 30 28 22 4 33,5 . . .
M36 3 200 42 28 22 4 33 . . .
M36 2 170 30 28 22 4 34 . .
M36 15 170 30 28 22 4 345 . .
M40 15 170 30 32 24 4 38,5 .
M42 3 200 50 32 24 4 39 .
M42 2 170 30 32 24 4 40 .
M42 15 170 30 32 24 4 405 .
M45 3 200 50 36 29 4 42 .
M45 2 180 32 36 29 4 43 .
M45 15 180 32 36 29 4 435 .
M48 3 225 50 36 29 4 45 .
M 48 2 190 32 36 29 4 46 .
M48 15 190 32 36 294 4 6.5 .
M50 15 190 32 36 29 4 485 .
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Metrikus gépi menetfuré - egyenes/csavart
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvdzetek
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ﬁ d1 " 5 2 % 2 2/z: gm“@ G6335) G7385J)
A G1/8” 28 90 20 7 55 3/3 8,8 ° °
L _N” G 1/4” 19 100 21 11 9 3/3 11,8 ° °
Jl_pl* G 3/8” 19 100 21 12 9 3/3 1525 o °
G1/2” 14 125 24 16 12 3/3 19 ° °
G 5/8” 14 125 24 18 14,5 4/4 21 ° °
G 3/4” 14 140 26 20 16 4/4 24,5 ° °
G7/8” 14 150 28 22 18 4/4 2825 o *
G1” 11 160 30 25 20 4/4 30,75 e .
G11/8” 11 170 30 28 22 4/4 35,9 . L)
G11/4” 11 170 30 32 24 4/4 39,5 o o
G11/2" 11 190 32 36 29 6/6 4525 o d
G13/4” 11 190 32 40 32 6/6 51,3 .
G2” 11 220 40 45 35 6/6 57,2 L
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Katalogus tartalma

Metrikus gépi menetfuro - egyenes/csavart

Felhasznalasi teruletek

Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvdzetek
Acélokra 1100 N/mm2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz

Automata acél, Al otvozetek

Acélokra 1100 N/mm2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz

Acélokra 1100 N/mm?2-s szakitoszilardsagig, Rozsdamentes acél
Er6sen 6tvozott es hdkezelt acélokra 1400 N/mmz2-s szakitoszilardsagig
Aluminiumhoz

Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvdzetek

E-mail: info@hegetools.hu
Honlap: www.hegetools.hu HegeTools Miszaki és Kereskedelmi Bt.
Webaruhaz: shop.hegetools.hu
Irodank cime:
Telefon: +36 (1) 781-4762 1149 Budapest, Angol vu. 38.
Skype: Hegetools

Az érak az Afé-t nem tartalmazzdk.
Tovabbi kedvezményekért érdeklédjon Uzletkoténknél vagy latogasson el weboldalunkra.
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