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EVOLUTION And beyond with EVR

O13EVR

1: 12 SEMAX  013F12EVR

| N

f L
013EVR D d L L

h10 h6é ap

013F06EVR 6 6 57 15
013F08EVR 8 8 63 20
013F10EVR 10 10 72 25
013F12EVR 12 12 83 30
013F16EVR 16 16 104 40
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013F03EV 3 6 57 6
013F04EV 4 6 57 8
013F0O5€EV 5 6 57 10
013F06EV 6 6 57 15
013F08EV 8 8 63 20
013F10EV 10 10 72 25
013F12EV 12 12 83 30
013F14EV 14 14 92 35
013F16EV 16 16 104 40
013F20EV 20 20 104 40
013F16EVZ6 16 16 104 48
013F20EVZ6 20 20 134 60
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013F06EVK 6 6 57 9

013FOBEVK 8 8 63 12

013F10EVK 10 10 72 15

013F12EVK 12 12 83 18

Frese a sgrossare con eliche differenziate e divisione
irregolare dei taglienti, per lavorazione in rampa.

Roughing end mills with variable helix and unequal flute
spacing, for ramp milling.
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Frese a sgrossare con eliche differenziate e divisione
irregolare dei taglienti.

Roughing end mills with variable helix and unequal flute
spacing.
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Frese a sgrossare con eliche differenziate e divisione
irregolare dei taglienti, serie corta.

Roughing end mills with variable helix and unequal flute
spacing, short version.
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013EV Z6 Suggerite per operazioni di spallamento fino a 3xD, ridurre i parametri in proporzione all'asportazione.

Suitable for side milling operations up to 3xD. Cutting parameters should be inversely proportional to axial removal rates.

Maggiore rigidita, suggerite per lavorazioni in cava.
More stiffnes, recommended for slot milling.
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