EVOLUTION And beyond with EVR

PARAMETRI DI LAVORO / WORKING PARAMETERS

O13EVR
013EV

o =) é [m] o a
) Ig g 2 g
- N - N
Df
Df=160 D+190D 1,00D 0,50D
RAMPA LINEARE a=24° | RAMPA ELICOIDALE a=20° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP q.=24° HELICAL RAMP ¢.=20° SLot SIDE MILLING
Vc =140 Vc =160 Vc =140 Vc =160
D fz F n fz F n fz F n fz F n
"L mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
g e 3 - - - - - - 0,012 3 14.854 0,014 951 16.977
< e 4 - - - - - - 0,018 802 1141 0,020 1.019 12.732
=N 5 - - - - - - 0,024 856 8.913 0,030 1.222 10.186
o < 6 0,032 951 7427 0,050 1.698 8.488 0,032 951 7427 0,050 1.698 8.488
8 8 7 - - - - - - 0,037 942 6.366 0,057 1.659 7276
v @ 8 0,042 936 5.570 0,064 1.630 6.366 0,042 936 5.570 0,064 1.630 6.366
o v 9 - - - - - - 0,045 891 4.951 0,070 1.584 5.659
= LT‘J 10 0,049 873 4.456 0,076 1.548 5.093 0,049 873 4.456 0,076 1.548 5.093
O E 12 0,054 802 3.714 0,082 1.392 4.244 0,054 802 3.714 0,082 1.392 4.244
Un 14 - - - - - - 0,060 764 3183 0,086 1.251 3.638
< 16 0,063 702 2785 0,091 1159 3183 0,063 702 2785 0,091 1159 3183
20 - - - - - - 0,067 597 2.228 0,096 978 2.546
RAMPA LINEARE a=22° | RAMPA ELICOIDALE a.=20° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=22° HELICAL RAMP o=20° SLoT SIDE MILLING
Vc =110 Vc =140 Vc =110 Vc =140
D fz F n fz F n fz F n fz F n
NE ~N mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
€ € 3 = = - - - - 0,012 560 1.671 0,014 832 14.854
~N g 4 - - - - - - 0,018 630 8.754 0,020 891 1141
= E 5 - - - - - - 0,024 672 7.003 0,030 1.070 8.913
o o 6 0,032 747 5.836 0,050 1.485 7427 0,032 747 5.836 0,050 1.485 7427
8 o 7 - - - - - - 0,037 740 5.002 0,057 1451 6.366
— S 8 0,042 735 4.377 0,064 1.426 5.570 0,042 735 4.377 0,064 1.426 5.570
Viy 9 - - - - - - 0,045 700 3.890 0,070 1.386 4.951
o 10 0,049 686 3.501 0,076 1.355 4.456 0,049 686 3.501 0,076 1.355 4.456
< H 12 0,054 630 2918 0,082 1.218 3.714 0,054 630 2918 0,082 1.218 3.714
ok 14 - - - - - - 0,060 600 2.501 0,086 1.095 3183
< 16 0,063 551 2188 0,091 1.014 2.785 0,063 551 2188 0,091 1.014 2.785
20 - - - - - - 0,067 469 1751 0,096 856 2228
RAMPA LINEARE oi=20° | RAMPA ELICOIDALE 0,=18° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP 0.=20° HELICAL RAMP 0.=18° SsLoT SIDE MILLING
Vc =95 Vc =100 Vc =95 Vc =100
D fz F n fz F n fz F n fz F n
NE ~ mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm,/min rpm
£ S 3 - - - - - - 0,012 484 10.080 0,014 594 10.610
< & 4 - - - - - - 0,018 544 7.560 0,020 637 7.958
2 E 5 - - - - - - 0,024 581 6.048 0,030 764 6.366
o o 6 0,032 645 5.040 0,050 1.061 5.305 0,032 645 5.040 0,050 1.061 5.305
8 (<) 7 - - - - - - 0,037 639 4.320 0,057 1.037 4.547
—m 8 0,042 635 3.780 0,064 1.019 3.979 0,042 635 3.780 0,064 1.019 3.979
vy 9 = - - - - - 0,045 605 3.360 0,070 990 3.537
=) LTJ.J 10 0,049 593 3.024 0,076 968 3183 0,049 593 3.024 0,076 968 3183
< w 12 0,054 544 2520 0,082 870 2.653 0,054 544 2.520 0,082 870 2.653
8 b‘ 14 - - - - - - 0,060 518 2160 0,086 782 2.274
< 16 0,063 476 1.890 0,091 724 1.989 0,063 476 1.890 0,091 724 1.989
20 - - - - - - 0,067 405 1.512 0,096 61 1.592
RAMPA LINEARE a=20° | RAMPA ELICOIDALE o.=14° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=20° HELICAL RAMP o=14° sLot SIDE MILLING
Vc =45 Vc =65 Vc =45 Vc =65
.} D fz F n fz F n fz F n fz F n
l'u_,u mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min pm mm/z mm/min pm
= L'T\ 3 - - - - - - 0,012 229 4775 0,014 386 6.897
< 4 - - - - - - 0,018 258 3.581 0,020 414 5173
8 o 5 - - - - - - 0,024 275 2.865 0,030 497 4138
C_Dj E 6 0,032 306 2.387 0,040 552 3.448 0,032 306 2.387 0,040 552 3.448
= e 7 - - - - - - 0,037 303 2.046 0,045 532 2.956
5:' g 8 0,042 301 1.790 0,050 517 2.586 0,042 301 1.790 0,050 517 2.586
=0 9 - - - - - - 0,045 286 1.592 0,054 497 2.299
:—5 j 10 0,049 281 1432 0,060 497 2.069 0,049 281 1.432 0,060 497 2.069
U< 12 0,054 258 1194 0,067 462 1.724 0,054 258 1194 0,067 462 1.724
<T 14 - - - - - - 0,060 246 1.023 0,071 420 1.478
S 16 0,063 226 895 0,078 403 1.293 0,063 226 895 0,078 403 1.293
T 20 - - - - - - 0,067 192 716 0,085 352 1.035
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EVOLUTION And beyond with EVR

PARAMETRI DI LAVORO / WORKING PARAMETERS

O13EVR
013EV

T =) =] [=] a
E g g g
- N - N
Df
Df=160 D+190D 1,00D 0,50D
RAMPA LINEARE a.=24° | RAMPA ELICOIDALE o.=20° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=24° HELICAL RAMP o.=20° sLot SIDE MILLING
Vc = 60 Vc =70 Vc =60 Vc=70
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - 0,009 229 6.366 0,010 297 7427
8 x 4 - - - - - - 0,012 229 4775 0,016 357 5.570
E g 5 - - - - - - 0,017 260 3.820 0,021 374 4.456
o= 6 0,022 280 3.183 0,026 386 3.714 0,022 280 3183 0,026 386 3.714
oY 7 - - - - - - 0,033 360 2728 0,037 4n 3183
E = 8 0,038 363 2.387 0,042 468 2.785 0,038 363 2.387 0,042 468 2.785
< E 9 - - - - - - 0,041 348 2122 0,045 446 2476
ow 10 0,041 313 1.910 0,045 401 2.228 0,041 313 1910 0,045 401 2.228
2w 12 0,045 286 1.592 0,049 364 1.857 0,045 286 1592 0,049 364 1.857
14 - - - - - - 0,048 262 1364 0,052 331 1.592
16 0,052 248 1194 0,056 312 1.393 0,052 248 1194 0,056 312 1.393
20 - - - - - - 0,062 237 955 0,066 294 1114
RAMPA LINEARE a=18° | RAMPA ELICOIDALE a.=15° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢,=18° HELICAL RAMP ¢,=15° sLot SIDE MILLING
Vc =50 Vc =55 Vc =50 Vc =55
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
o x 3 - - - - - - 0,009 191 5.305 0,010 233 5.836
vas 4 _ _ - - - - 0,012 191 3.979 0,016 280 4377
E E 5 - - - - - - 0,017 216 3183 0,021 294 3.501
E O] 6 0,022 233 2.653 0,026 303 2.918 0,022 233 2.653 0,026 303 2918
== 7 = = - - - - 0,033 300 2274 0,037 370 2.501
g E 8 0,038 302 1.989 0,042 368 2188 0,038 302 1.989 0,042 368 2188
< E e - - - - - - 0,041 290 1.768 0,045 350 1.945
x W 10 0,041 261 1.592 0,045 315 1.751 0,041 261 1.592 0,045 315 1751
o> 12 0,045 239 1.326 0,049 286 1.459 0,045 239 1.326 0,049 286 1.459
2< 14 - - - - - - 0,048 218 1137 0,052 260 1.251
16 0,052 207 995 0,056 245 1.094 0,052 207 995 0,056 245 1.094
20 - - - - - - 0,062 197 796 0,066 231 875
RAMPA LINEARE ¢.=18° | RAMPA ELICOIDALE a.=12° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=18° HELICAL RAMP 0.=12° sLot SIDE MILLING
Ve =40 Vc =45 Vc =40 Vc =45
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - 0,012 204 4.244 0,014 267 4775
4 - - - - - - 0,018 229 3183 0,020 286 3.581
s 5 - - - - - - 0,024 244 2.546 0,030 344 2.865
o =) 6 0,032 272 2122 0,040 382 2387 0,032 272 2122 0,040 382 2.387
= E 7 - - - - - - 0,037 269 1.819 0,045 368 2.046
|<£ < 8 0,042 267 1.592 0,050 358 1.790 0,042 267 1.592 0,050 358 1.790
[ = 9 - - - - - - 0,045 255 1.415 0,054 344 1.592
= 10 0,049 250 1273 0,060 344 1432 0,049 250 1273 0,060 344 1.432
12 0,054 229 1.061 0,067 320 1194 0,054 229 1.061 0,067 320 1194
14 - - - - - - 0,060 218 909 0,071 291 1.023
16 0,063 201 796 0,078 279 895 0,063 201 796 0,078 279 895
20 - - - - - - 0,067 171 637 0,085 244 716
RAMPA LINEARE o.=12° | RAMPA ELICOIDALE o.=12° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=12° HELICAL RAMP a.=12° sLotr SIDE MILLING
Vc =40 Vc =45 Vc =40 Vc =45
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - 0,009 153 4.244 0,010 191 4775
4 - - - - - - 0,012 153 3183 0,016 229 3.581
X 5 - - - - - - 0,017 173 2.546 0,021 241 2.865
B 6 0,022 187 2122 0,026 248 2.387 0,022 187 2122 0,026 248 2387
o 7 - - - - - - 0,033 240 1.819 0,037 303 2.046
8 8 0,038 242 1.592 0,042 301 1.790 0,038 242 1.592 0,042 301 1.790
T 9 - - - - - - 0,041 232 1.415 0,045 286 1.592
o 10 0,041 209 1.273 0,045 258 1.432 0,041 209 1.273 0,045 258 1.432
12 0,045 191 1.061 0,049 234 1194 0,045 191 1.061 0,049 234 1194
14 - - - - - - 0,048 175 909 0,052 213 1.023
16 0,052 166 796 0,056 201 895 0,052 166 796 0,056 201 895
20 - - - - - - 0,062 158 637 0,066 189 76
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EVOLUTION And beyond with EVR

PARAMETRI DI LAVORO / WORKING PARAMETERS

T13EVR
T13EV

T =) % o a a
} g g E
S_ ~N — ~N
Df
Df=160 D+190D 1,00D 0,25D
RAMPA LINEARE a=24° | RAMPA ELICOIDALE a=20° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP a.=24° HELICAL RAMP o=20° SLoT SIDE MILLING
Vc =150 Vc =170 Vc =150 Vc =170
D fz F n fz F n fz F n fz F n
NE ~ mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - - - - - - -
E E 4 0,015 76 11.937 0,020 1.082 13.528 0,015 76 11.937 0,020 1.082 13.528
=N 5 - - - - - - 0,020 764 9.549 0,030 1.299 10.823
o < 6 0,030 955 7.958 0,044 1.587 9.019 0,030 955 7.958 0,044 1.587 9.019
8 8 7 - - - - - - 0,035 955 6.821 0,051 1.577 7730
v @ 8 0,040 955 5.968 0,058 1.569 6.764 0,040 955 5.968 0,058 1.569 6.764
o v 9 - - - - - - 0,043 912 5.305 0,064 1.539 6.013
= LT‘J 10 0,047 898 4775 0,071 1.537 5.411 0,047 898 4775 0,071 1.537 5.411
O E 12 0,052 828 3.979 0,076 1371 4.509 0,052 828 3.979 0,076 1371 4.509
Un 14 - - - - - - 0,058 791 3.410 0,081 1.252 3.865
< 16 0,061 728 2.984 0,085 1150 3.382 0,061 728 2.984 0,085 1.150 3.382
20 - - - - - - 0,065 621 2.387 0,090 974 2.706
RAMPA LINEARE a=22° | RAMPA ELICOIDALE a=20° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP a.=22° HELICAL RAMP a=20° SLot SIDE MILLING
Ve =115 Vc =140 Vc =115 Vc =140
D fz F n fz F n fz F n fz F n
NE NE mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - - - - - - -
E g 4 0,015 549 9.151 0,020 891 11141 0,015 549 9.151 0,020 891 1141
= E 5 - - - - - - 0,019 556 7.321 0,030 1.070 8.913
8 o 6 0,026 634 6.101 0,040 1188 7427 0,026 634 6.101 0,040 1188 7427
o9 7 - - - - - - 0,031 648 5.229 0,045 1146 6.366
— 9 8 0,035 641 4.576 0,050 114 5.570 0,035 641 4.576 0,050 114 5.570
Viy 9 - - - - - - 0,039 634 4.067 0,054 1.070 4.951
o 10 0,042 615 3.661 0,060 1.070 4.456 0,042 615 3.661 0,060 1.070 4.456
< H 12 0,047 573 3.050 0,067 995 3.714 0,047 573 3.050 0,067 995 3.714
ok 14 - - - - - - 0,050 523 2.615 0,071 904 3183
< 16 0,054 494 2.288 0,078 869 2.785 0,054 494 2288 0,078 869 2.785
20 - - - - - - 0,058 425 1.830 0,085 758 2228
RAMPA LINEARE 0a=20° | RAMPA ELICOIDALE 0.=18° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP 0.=20° HELICAL RAMP 0.=18° sLot SIDE MILLING
Vc =95 Vc =100 Vc =95 Vc =100
D fz F n fz F n fz F n fz F n
NE NE mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - - - - - - -
E S 4 0,012 363 7.560 0,020 637 7.958 0,012 363 7.560 0,020 637 7.958
=2 E 5 - - - - - - 0,017 4n 6.048 0,030 764 6.366
o o 6 0,022 444 5.040 0,040 849 5.305 0,022 444 5.040 0,040 849 5.305
8 o 7 - - - - - - 0,027 467 4.320 0,045 819 4.547
—m 8 0,031 469 3.780 0,050 796 3.979 0,031 469 3.780 0,050 796 3.979
vy 9 - - - - - - 0,035 470 3.360 0,054 764 3.537
=) LTJJ 10 0,037 448 3.024 0,060 764 3183 0,037 448 3.024 0,060 764 3183
< w 12 0,041 413 2520 0,067 m 2.653 0,041 413 2.520 0,067 m 2.653
8 b‘ 14 - - - - - - 0,046 397 2160 0,071 646 2.274
<< 16 0,050 378 1.890 0,078 621 1.989 0,050 378 1.890 0,078 621 1.989
20 - - - - - - 0,052 314 1.512 0,085 541 1.592
RAMPA LINEARE a=20° | RAMPA ELICOIDALE a.=14° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=20° HELICAL RAMP a=14° SLoT SIDE MILLING
Vc =45 Vc =65 Vc =45 Vc = 65
.} D fz F n fz F n fz F n fz F n
§ mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min pm mm/z mm/min pm
= 3 - - - - - - - - - N - -
E 2 4 0,012 172 3.581 0,020 414 5173 0,012 172 3.581 0,020 414 5173
Ll_a o 5 - - - - - - 0,017 195 2.865 0,030 497 4138
C_Dj E 6 0,022 210 2.387 0,040 552 3.448 0,022 210 2.387 0,040 552 3.448
= e 7 - - - - - - 0,027 221 2.046 0,045 532 2.956
5:' g 8 0,031 222 1.790 0,050 517 2.586 0,031 222 1.790 0,050 517 2.586
=0 9 - - - - - - 0,035 223 1.592 0,054 497 2.299
:—5 j 10 0,037 212 1432 0,060 497 2.069 0,037 212 1.432 0,060 497 2.069
U< 12 0,041 196 1194 0,067 462 1724 0,041 196 1194 0,067 462 1.724
<T 14 - - - - - - 0,046 188 1.023 0,071 420 1.478
S 16 0,050 179 895 0,078 403 1.293 0,050 179 895 0,078 403 1.293
T 20 - - - - - - 0,052 149 76 0,085 352 1.035
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EVOLUTION And beyond with EVR

PARAMETRI DI LAVORO / WORKING PARAMETERS

T13EVR
T13EV

a a a a
] o IO % o o o
Is) o =) o
- N - N
Df
Df=160 D+190D 1,00D 0,25D
RAMPA LINEARE a.=24° | RAMPA ELICOIDALE a.=20° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP o.=24° HELICAL RAMP o.=20° SLoT SIDE MILLING
Vc = 60 Vc =70 Vc =60 Vc=70
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - - - - - - -
8 x 4 0,015 286 4775 0,020 446 5.570 0,015 286 4.775 0,020 446 5.570
E g 5 - - - - - - 0,019 290 3.820 0,030 535 4.456
o= 6 0,026 331 3.183 0,040 594 3.714 0,026 331 3183 0,040 594 3.714
oY 7 - - - - - - 0,031 338 2728 0,045 573 3183
E = 8 0,035 334 2.387 0,050 557 2.785 0,035 334 2.387 0,050 557 2.785
< E 9 - - - - - - 0,039 331 2122 0,054 535 2476
ow 10 0,042 321 1.910 0,060 535 2.228 0,042 321 1.910 0,060 535 2.228
2w 12 0,047 299 1.592 0,067 498 1.857 0,047 299 1.592 0,067 498 1.857
14 - - - - - - 0,050 273 1.364 0,071 452 1.592
16 0,054 258 1194 0,078 434 1.393 0,054 258 1194 0,078 434 1.393
20 - - - - - - 0,058 222 955 0,085 379 1114
RAMPA LINEARE a=18° | RAMPA ELICOIDALE a.=15° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢,=18° HELICAL RAMP ¢,=15° sLot SIDE MILLING
Vc =50 Vc =55 Vc =50 Vc =55
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
o 3 - - - - - - - - - - - -
= >Q< 4 0,012 191 3.979 0,020 350 4.377 0,012 191 3.979 0,020 350 4.377
E E 5 - - - - - - 0,017 216 3183 0,030 420 3.501
E (@] 6 0,022 233 2.653 0,040 467 2.918 0,022 233 2.653 0,040 467 2918
== 7 = = = - - - 0,027 246 2274 0,045 450 2.501
g E 8 0,031 247 1.989 0,050 438 2188 0,031 247 1.989 0,050 438 2188
< Ll_U e - - - - - - 0,035 248 1.768 0,054 420 1.945
x W 10 0,037 236 1.592 0,060 420 1.751 0,037 236 1.592 0,060 420 1751
o> 12 0,041 218 1.326 0,067 391 1.459 0,041 218 1.326 0,067 391 1.459
2< 14 - - - - - - 0,046 209 1137 0,071 355 1.251
16 0,050 199 995 0,078 341 1.094 0,050 199 995 0,078 341 1.094
20 - - - - - - 0,052 166 796 0,085 298 875
RAMPA LINEARE ¢.=18° | RAMPA ELICOIDALE a.=12° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=18° HELICAL RAMP 0.=12° sLot SIDE MILLING
Ve =40 Vc =45 Vc =40 Vc =45
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - - - - - - - - - - -
4 0,015 191 3183 0,012 172 3.581 0,015 191 3183 0,012 172 3.581
s 5 - - - - - - 0,019 194 2546 0,014 160 2.865
o =) 6 0,026 221 2122 0,017 162 2387 0,026 221 2122 0,017 162 2.387
= E 7 - - - - - - 0,031 226 1.819 0,020 164 2.046
|<£ < 8 0,035 223 1.592 0,022 158 1.790 0,035 223 1.592 0,022 158 1.790
[ = 9 - - - - - - 0,039 221 1.415 0,024 153 1592
= 10 0,042 214 1273 0,026 149 1.432 0,042 214 1273 0,026 149 1.432
12 0,047 199 1.061 0,031 148 1194 0,047 199 1.061 0,031 148 1194
14 - - - - - - 0,050 182 909 0,035 143 1.023
16 0,054 172 796 0,040 143 895 0,054 172 796 0,040 143 895
20 - - - - - - 0,058 148 637 0,045 129 716
RAMPA LINEARE o.=12° | RAMPA ELICOIDALE o.=12° CAVA CONTORNITURA
STRAIGHT RAMP ¢.=12° HELICAL RAMP a.=12° sLotr SIDE MILLING
Vc =40 Vc =45 Vc =40 Vc =45
D fz F n fz F n fz F n fz F n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
3 - - B - - - - - - - - -
4 0,012 153 3183 0,020 286 3.581 0,012 153 3183 0,020 286 3.581
5 5 - - - - - - 0,017 173 2.546 0,030 344 2.865
] 6 0,022 187 2122 0,040 382 2.387 0,022 187 2122 0,040 382 2387
o 7 - - - - - - 0,027 196 1.819 0,045 368 2.046
8 8 0,031 197 1.592 0,050 358 1790 0,031 197 1.592 0,050 358 1790
T 9 - - - - - - 0,035 198 1.415 0,054 344 1.592
o 10 0,037 188 1.273 0,060 344 1.432 0,037 188 1.273 0,060 344 1.432
12 0,041 174 1.061 0,067 320 1194 0,041 174 1.061 0,067 320 1194
14 - - - - - - 0,046 167 909 0,071 291 1.023
16 0,050 159 796 0,078 279 895 0,050 159 796 0,078 279 895
20 - - - - - - 0,052 132 637 0,085 244 76
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