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Metrikus gépi menetfuro - terel6éles
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvozetek
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M3 0,5 56 9 3.5 2,7 3 2,5 ° °
M4 0,7 63 12 45 3.4 3 3,3 ° °
» M5 0,8 70 13 6 49 3 42 ° °
' M6 1 80 15 6 49 3 5 ° °
: M8 125 90 18 8 6,2 3 6,8 ° °
: M10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 ° °
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Metrikus gépi menetfaro - terelééles
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvozetek

1L @ G6343d

©Y

T
- d P I B &2 a z @mm @ G6833)  G6843J
ﬁ M2 175 110 23 9 7 3 102 o .
, Mi4 2 110 25 11 9 3 12 . .
L A M16 2 110 25 12 9 3 14 . .
vy MI8 25 125 30 14 11 3 155 .
e M20 25 140 30 16 12 3 175 o .




