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Metrikus gépi menetfiro - egyenes/csavart
Acélokra 1100 N/mm2-s szakitdszilardsagig, Rozsdamentes acél
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M3 05 56 5 35 27 3 2,5 o .
M4 07 63 7 45 34 3 33 . o
M5 08 70 8 6 4,9 3 42 . .
- ' M6 1 80 10 6 49 3 5 . .
i VE] 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 . .
P MIO 15 100 15 10 8 3 8,5 o .
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Metrikus gépi menetfaro - egyenes/csavart
Acélokra 1100 N/mm2-s szakitdszilardsagig, Rozsdamentes acél
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-L M12 1,75 110 18 9 7 3 10,2 ° °
M14 2 110 20 11 9 4 12 ° °
X M16 2 110 20 12 9 4 14 ° °
- M18 25 125 25 14 11 4 15,5 ° °
ALA M20 25 140 25 16 12 4 17,5 ° °
*A'—p‘¢ M22 25 140 25 18 14,5 4 19,5 ° °
M24 3 160 30 18 14,5 4 21 [ °
160 30 20 16 4 24 ° °
180 35 22 18 4 26,5 ° °




