GJrooLs

HegeTools Kereske

80° B -

Metrikus gépi menetfuro - terel6éles
Acélokra 1100 N/mm?2-s szakitdszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz
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Metrikus gépi menetfiro - terelééles
Acélokra 1100 N/mm2-s szakitdszilardsagig, Rozsdamentes acél, Réz
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L g M6 1 80 15 45 34 3 5 . .
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MO 15 100 20 7 55 3 85 e .
Mi2 175 110 23 9 7 3 102 e .
110 25 11 9 3 12 e .
110 25 12 9 4 14 e .
1250 30 14 11 4 155 .
140 30 16 12 4 175 e .
140 30 18 145 4 195 e .
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