HegeTools Ke

c
DIN s aid ol 3
crpa B3
51560 0 53 @E

Metrikus gépi menetfiaro - egyenes/csavart
Automata acél, Szerkezeti és nemesitett acélok 800 N/mm?-ig, Al 6tvozetek
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d1 N I1 lz dz a z/z O mmz G6335)J G7385)
| A G1/8” 28 90 20 7 5,5 3/3 8,8 ° °
L$] vy G1/47 19 100 20 11 9 3/3 118 e .
+\L_pl¢ G 3/8” 19 100 21 12 9 3/3 15,25 ° °
G1/2” 14 125 24 16 12 3/3 19 ° °
G 5/8” 14 125 24 18 145 4/4 21 ° °
G 3/4” 14 140 26 20 16 4/4 24,5 ° °
G7/8” 14 150 28 22 18 4/4 28,25 ° °
G1” 11 160 30 25 20 4/4 30,75 ° °
G11/8” 11 170 30 28 22 4/4 35,5 ° °
G11/4” 11 170 30 32 24 4/4 39,5 ° °
G11/2” 11 190 32 36 29 6/6 45,25 ° °
G13/4” 11 190 32 40 32 6/6 51,3 °
G2” 11 220 40 45 35 6/6 57,2 °




