SILMAX Frese / End Mills

151 Parametri di lavoro / Working Parameters
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mmin Ve=110 Ve=130 V=80
mm mrnz/z mm/min r;!lm mmz/z mm/min r;lm mmz/z mm/min r;lm
N 2,0 0,010 525 17516 0,010 621 20701 0,007 268 12739
g g 3,0 0,020 701 11677 0,020 828 13800 0,011 268 8493
gE 4,0 0,030 788 8758 0,030 932 10350 0,014 268 6369
%% 5,0 0,040 841 7006 0,040 994 8280 0,018 275 5096
.% % 6,0 0,060 1051 5839 0,060 1242 6900 0,024 306 4246
S % 8,0 0,080 1051 4379 0,080 1242 5175 0,044 420 3185
= 10,0 0,096 1009 3503 0,096 1192 4140 0,060 459 2548
12,0 0,109 955 2919 0,109 1128 3450 0,073 465 2123
16,0 0,129 847 2189 0,129 1001 2588 0,093 444 1592
20,0 0,144 757 1752 0,144 894 2070 0,108 413 1274
m/min Vc=90 Vc=105 Vc=65
D fz . n fz F n fz F n
© § mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
Ea 2,0 0,008 344 14331 0,008 401 16720 0,007 217 10350
Nékr? 3,0 0,015 430 9554 0,015 502 11146 0,011 217 6900
ENE 4,0 0,025 537 7166 0,025 627 8360 0,014 217 5175
EE 5,0 0,035 602 5732 0,035 702 6688 0,018 224 4140
§§ 6,0 0,055 788 4777 0,055 920 5573 0,022 228 3450
_é % 8,0 0,075 806 3583 0,075 940 4180 0,042 326 2588
k= E 10,0 0,091 782 2866 0,091 913 3344 0,058 360 2070
<@ | 12,0 0,104 745 2389 0,104 869 2787 0,071 367 1725
16,0 0,124 666 1791 0,124 777 2090 0,091 353 1294
20,0 0,139 598 1433 0,139 697 1672 0,106 329 1035
m/min V=70 Vc=80 V=50
an mfnz/z mm/min rpm mfnz/z mm/min rpm mfnz/z mm/min rpm
Ex 2,0 0,008 268 11146 0,008 306 12739 0,006 143 7962
E g 3,0 0,015 334 7431 0,015 382 8493 0,010 159 5308
gE 4,0 0,025 418 5573 0,025 478 6369 0,013 155 3981
5% 5,0 0,035 468 4459 0,035 535 5096 0,016 153 3185
.é Z 6,0 0,050 557 3715 0,050 637 4246 0,020 159 2654
§§ 8,0 0,070 585 2787 0,070 669 3185 0,040 239 1990
< 10,0 0,086 575 2229 0,086 657 2548 0,056 268 1592
12,0 0,099 552 1858 0,099 631 2123 0,069 275 1327
16,0 0,119 497 1393 0,119 568 1592 0,089 266 995
20,0 0,134 448 1115 0,134 512 1274 0,104 248 796
m/min Ve=35 Ve=40 Ve=40
mm mfnz/z mm';min r;IJ1m mfnz/z mm';min r;I)1m mfnz/z mm/min r;ll1m
2,0 0,008 134 5573 0,008 153 6369 0,006 115 6369
E‘_ 3,0 0,015 167 3715 0,015 191 4246 0,010 127 4246
*E § 4,0 0,025 209 2787 0,025 239 3185 0,013 124 3185
'rgu g 5,0 0,035 234 2229 0,035 268 2548 0,016 122 2548
:g § 6,0 0,050 279 1858 0,050 318 2123 0,020 127 2123
£ 8,0 0,070 293 1393 0,070 334 1592 0,040 191 1592
10,0 0,086 288 1115 0,086 329 1274 0,056 214 1274
12,0 0,099 276 929 0,099 315 1062 0,069 220 1062
16,0 0,119 249 697 0,119 284 796 0,089 213 796
20,0 0,134 224 557 0,134 256 637 0,104 199 637
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